OTIMIZACAO DE PULVERIZADORES SERIE M4000

PRONTO PARA APLICAGAO EXATA
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Prefacio

O contelido deste material objetiva mostrar os diferentes ajustes e configuracdes possiveis em pulverizadores da
Série M4000 equipados com ExactApply™.

As recomendacdes de configuracdes e ajustes podem ser utilizadas como ponto de partida antes do inicio das
aplicacdes. Pode ser necessdrio ajustes finos de acordo com o objetivo de cada aplicacdo e recomendacdes
agrondmicas.

Opcionais

Os itens descritos abaixo sdo opcionais de fabrica que podem ser configurados no momento da compra do seu
pulverizador ou instalados posteriormente conforme necessidade.

CODIGO DOKIT DESCRICAO MODELOS APLICADOS ‘
BKK11009 KIT CULTURAS ALTAS M4025
BKKIN82 KIT CULTURAS ALTAS M4030, M4040
BKK10895 KIT DIVISOR DE CULTURA 4025
BNW40019 KIT DIVISOR DE CULTURA M4030, M4040
BKKINS50 KIT SUSPENSAQ PNEUMATICA M4025
BKKI138 KIT TERCEIRO FILTRO DE COMBUSTIVEL M4030, M4040
BKK11611 BOOMTRAC™ PRO 2 M4030, M4040
BKK11612 BOOMTRAC™ PRO 2 M4025
BKKI1577 RESFRIADOR DE OLEOQ ADICIONAL M4030, M4040
BKK11677 PURGA COM AR DA BARRA M4030, M4040
BKK11676 PURGA COM AR DA BARRA M4025
BKK11620 ESCALADOR DE ACLIVES M4030
BKKN614 COMPORTA DUPLA M4040DN
BKKN712 DISTRIBUICAQ LONGO ALCANCE 36M M4040DN

Kit instalacdo de campo

Os itens descritos abaixo ndo sdo fornecidos de fébrica, no entanto podem adquiridos via pegas de reposi¢do
visando adequar seu pulverizador as condi¢des da sua lavoura.

CODIGO DOKIT DESCRICAO MODELOS APLICADOS \
BN300004 KIT BICO DE CERCA M4025, Barra de 27 metros

BKKI11188 KIT BICO DE CERCA M4025, Barra de 30 metros

BNW40004 KIT BICO DE CERCA M4030, M4040, Barra de 27/30 m

BKKIM87 KIT BICO DE CERCA M4025, M4030, M4040, Barra 36m
BKK10287 KIT LUZES SINALIZADORAS M4025

BKK1M133 KIT LUZES SINALIZADORAS M4030, M4040

BKK11712 KIT AGITADOR, 4 BICOS M4030, M4040
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Condicoes ideais de pulverizacao

Inimeros fatores ambientais podem influenciar na qualidade, eficiéncia e precisdo de uma aplicacdo. Dentre
eles se destacam os itens abaixo:

Temperatura — A faixa de temperatura ideal estd entre 20°C e 30°C com uma minima podendo chegar a
15°C e a maxima de 32°C em alguns casos. Sob altas temperaturas as gotas podem estar sujeitas a
volatilizacdo e deriva. Abaixo dos 15°C a absor¢do do principio ativo é dificultada devido a diminuicdo do
metabolismo da planta.

Umidade relativa do ar — Este fator tem seu ideal entre 70% e 90%, com a minima chegando a 55%. Em
situacdes de umidade muito baixa a gota sofre um processo de perda de umidade, podendo néo atingir
o alvo ou permanecer na superficie do tecido vegetal por tempo insuficiente para promover a correta
absorc&o do principio ativo.

Vento - Fator determinante para a deriva esse deve se manter com velocidades inferiores a 10km/h.
Entretanto velocidade entre O e 3 km/h precisam de atencdo, pois nessas condicGes pode ocorrer o
fenémeno de inversdo térmica, que é quando o ar quente fica préximo ao solo retido pelo ar frio
mantendo a gota em suspensédo no ar e impedindo que ela atinja o alvo.

Configuracoes do ExactApply™

Para acessar a pagina de configuracdo do ExactApply™:

1-

Menu;
2- Barras e Bicos;

3- Configuracdo do ExactApply™.

4600 CommandCenter™
-
m Barra de Pulverizagao e Bicos o0 n
Segdes Barra Pulv. BoomTrac Pro

Status

.. BoomTrac Pro Desativado
Consulte Configuractes

Avancadas
Configuragdo do ExactApply Sensores
Modo de Pulverizagdo Pressdo-alvo @_ ; ;
a ®' 276 Vegeta... 102cm 102cm 102 cm
T kPa
2 A2 SSISISIN
ﬂ O 414 @ =R R )
=iz
Retornar a Altura Largura de Trabalho % . 0 0 0 0 0
L C R Pirinny (cm)
408 — < .
m i« aZETSTS >
Configur. do Bico = L <&
0 o
: IRRERES
¥a s Todos os Bicos Abertos Editar Ajustes
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Modo (DES) Desligado — Convencional

0 modo convencional pode ser selecionado independente das
posicdes das torres altas ou baixas, porém, quando as torres baixas (1, 2 ou 3)
estdo posicionadas a frente, a solugdo estd apta a fluir para a torre dianteira ou
traseira. Devido esta condicdo, a selecdo entre ponta “A” ou “B” podera ser feita
através do monitor, garantindo maior agilidade nas trocas, minimizando o
contato do operador com os quimicos e otimizando a aplicagao frente a

situacdes adversas que necessitem uma troca répida de pontas.

Para a selecao do modo Convencional:
- Posicione a torre 1, 2 ou 3 (torres baixas) para a frente da maquina.
- Na tela de Configuracdo do ExactApply™, selecione a op¢do Configuracdo Manual.

- No menu suspenso “modo de Pulsacdo da Valvula”, selecione “Desligado”.

IMPORTANTE: Documente no monitor qualquer alteracao fisica na posicdo dos bicos. Informacoes divergentes
poderdo gerar incompatibilidade de taxa e tamanho de gotas.

Suporte ao Produto de Pulverizadores — Janeiro/2024 I
7

Public



Modo Auto selecao

0 modo auto selecdo de pontas possibilita trabalhar com trés variagdes de bico diferentes a partir de um
par de pontas pré-selecionadas, somente “A”, somente “B” e “A+B. Desta forma, a faixa de velocidade do
equipamento é favorecida, apesar de haver variacdo de pressdo a taxa alvo é mantida por conta da mudanca
automadtica das pontas ao atingir o limite de pressdo especificado pelo operador. O modo auto selecdo ainda é
compativel com todos os tipos de pontas disponiveis, isso aliado a correta escolha dos bicos permite alcancar uma
cobertura semelhante ao obtido no modo pulsacdo, minimizando o desgaste natural dos componentes internos

do ExactApply™, porém sem os recursos de controle da pressao alvo e compensacdo de curva.

Para a selecao do modo Auto Select Convencional:
- Posicione a torre 1, 2 ou 3 (torres baixas) para a frente da maquina.
- Na tela de configuracdo do ExactApply™, selecione a op¢do “automatico”.

- No menu suspenso modo de “pulsacdo da vélvula”, selecione “desligado”.

4600 CommandCenter™

Torre de Bico | Configuragdo de Moto @
Automatico G)@

Status

0K

Configuragdes de Pressao
Ativado Pontas Ativas Minima Maxima

150 kPa ] [ 400 kPa ]

{ 500 kPa ]

[ 400 kPa ]

de Pulverizagdo Ativadas Aut...

9.1 até 14.8

12,6 até 23

23.1 até 3...
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Modo de pulsacdo

Para a selecdo do modo pulsacao 30Hz:

- Posicione a torre 4, 5 ou 6 para a frente da maquina.

4600 CommandCenter™

Y Diant...
4

i

) 5 (s
[ ] (|
A B

Modo de Pulve...
.
-4 Combinado A...

7 I

- Voltando a tela de Configuracdo do ExactApply™, insira o valor de pressdo alvo a partir da tabela de

selecdo de pontas para PWM. Pode-se predefinir duas pressées (P1 e P2). Dependendo das condicdes de

Torres de Bico | Configura¢do Manual @@

Pontas Ativas
.
e =4 Diant. a
v e 0%
a 51 %e°
I 2% Trase...

. Fluxo dos Bicos

l Pulsagdo da Vilvula
Modo
*
&

aplicacdo, pode-se trocar de P1 para P2 a fim de se obter um tamanho de gota diferente.

4600 CommandCenter™

Configuragdo do ExactApply G) @

(%

Status

Q 0K
Bicos Ativos
?4 Dianteira a
83
51 Tra:eira D

Pressdo-alvo do Bico

“ 400 kPa
[ ®? J 250 kPa

2 Configuragio Manual }

LF Configuragdo de Modo Automatico

Densidade Relativa

“
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Para a selecao do modo pulsacdo 15Hz:

Posicione a torre 1, 2 ou 3 para a frente da maquina.

Em modo de Pulverizacdo, selecione Somente A (ponta da frente) ou somente B (ponta de trds). Pode-

se alternar entre A e B durante a aplicacdo pelos botdes do apoia-braco.

4600 CommandCenter™

Modo de Pulverizagdo

Somente A

Somente B

A+B

O modo de pulsagdo A+B utiliza duas pontas (A e B), com os solenoides pulsando simultaneamente a 15Hz,

defasados entre si. Esse modo é vantajoso porque proporciona compensacdo de curva e selegdo de pressdo alvo.

4600 CommandCenter™

Modo de Pulverizagdo @

Somente A

Somente B

A+B
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Comparativo entre os modos

Posigao para a frente 156 45e6 1,223 1,2e3 1,2e3

Modo de pulverizagio A+B A+B Aou B somente A+B A+B
PWM Desligado Auto Auto Auto Deslig

Individual 15 Hz
{Pulsando A ou B)

Auto Selecio

A+ B Pulsando et

Combinado convencional Pulsando 30 Hz

Faixa de - . N
velocidade Padréao de referéncia Excelente
Compensacao = .
de curva Nao Excelente “

NA Alvo Alvo

Excelente Excelente Excelente

Incremento de fluxo

Selecdo manual o
de pontas 29
Compativel com pontas de|

Indugéo de ar

Selecdo de pontas

As pontas de pulverizagdo sdo itens vitais para garantir que a maquina expresse todo o seu potencial. E
preciso reconhecer a gota como o principal componente produzido pela maquina e ajusta-la em funcdo do alvo
selecionado e condigGes climaticas.

Para determinar a ponta ideal, deve-se sequir as recomendacdes do produto fitossanitario juntamente
com o auxilio da drvore de decisdo a sequir. Além destes critérios de sele¢do, estd disponivel o aplicativo
ApplyPlus™, que determina as melhores pontas a serem utilizadas a partir de detalhes pré-definidos de cada tipo
de operacdo, facilitando a escolha.

ARVORE DE DECISAO
N - | ooooroooos
2 APLIGAGAO efq'eér‘g_ Pés-emerg. Pés-emerg.
3 CLASSE Contato Independente

I
o
I/ha 40 I'ha 80 I/ha Itha 40 Vha 80 Vha Vha
o I
EN 22N N B e

4 TIPO DE LAVOURA - Independente
Abaixo de Entre 40 e Aclma de 80 [ Abaixo ded0 | Entre 40 e
40 UVha 80 I'ha Iha

Tomada de Decisdo

5 TAXA ALVO

NR* (ndo recomendavel).

Exemplo de selecdo de pontas: Herbicida sistémico em pés-emergente.

- Taxa de aplicagdo especificada: 75 I/ha
- Velocidade especificada: 18 km/h
- Espacamento entre pontas: 50,8 cm
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1- Utilizando a Arvore de decisdo: LDA ou 3D
2 - Calculando a vazdo necessaria na ponta 1,143 |/m (recorrer ao catélogo de pontas)

LITROS POR MINUTOS (I/min)
Formula =1/ha x km/h x espagamento bicos / 60.000

A B C (AxBXC) F (AXBXC)/F
Espacamento
Taxa Alvo Velocidade P I:arra Resultado Fator Litros / min
75 18 50,8 68.580 60.000 1,143

3 - Checando tamanho de gotas desejada: F, M, G, MG ou EG

Padrbes de
reducdo de deriva

ﬂuailji:ade Pressdo  Vazdo

Taxa de aplicagao L'ha - 50 cm de espacamento - Km/h
Tamanho

pulverizagio R LERAP
0 0g7e | 135 101 &1 68 38 51 5 0 4 ETA U | -

1* 0803 | 162 121 %7 B 63 Al EONN I U I L - T K
15 0,53 19 L 19 99 85 A JER Y 38 54 40 4 &2 40

H 113 [ 32 7 37 114 23 B g6 J 68 62 57 53 4% 46
15 127 % 192 153 128 110 % w7 B: 58 55 4l 50-75%
3 1400 | 280 210 T8 140 120 105 83 B4 TR 70 65 6D 36 0.7-1.0 B4R
k 1817 | 323 242 1% 182 139 111 108 87 B @1 75 6% 63
5 1807 | 361 X1 117 181 155 136 120 108 %9 9w B3 W W2
] 198 3/ 297 I3 198 170 148 132 M9 108 9% 91 @5 78

Tamanho de gotas

0 tamanho de gota serd inversamente proporcional a pressdo do sistema de solucdo e pode sofrer
influéncia do clima. Quanto menor o tamanho das gotas, maior serd a cobertura e os riscos de deriva ou perda de
umidade. Quanto maior o tamanho das gotas menor serd o risco de deriva e consequentemente menor sera a

cobertura.

Menor Maior
Deriva Gota Grossa Gota Fina Deriva
@ -0 O 0O omD 46

Gota Média Gota Muito Fina

Selecdo de pontas ExactApply™

O sistema ExactApply™ consiste em uma tecnologia capaz de manter a qualidade de aplicagdo ao longo
de uma grande faixa de velocidades de trabalho. Este controle na qualidade de cobertura e deriva é obtido pelo
controle da pressdo do sistema durante a aplicagdo.

Para que este gerenciamento de pressdo seja efetuado de forma adequada, é necessério a correta
escolha de pontas de pulverizacdo para cada modo de aplicacdo. Neste tdpico serd abordado o método utilizado
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para sele¢do de pontas para auto selecdo e pulsacdo, expondo os pontos que otimizam a escolha e as restri¢des
de cada um.

Pontas John Deere

A John Deere possui pontas de pulverizagdo para qualquer tipo de aplicagdo em qualquer modo de
operacdo do sistema ExactApply™. Porém nem todas as pontas podem ser utilizadas em qualquer modo. Por
exemplo:

e  Autilizacdo de pontas com inducdo de ar ndo é recomendada no modo de pulsacao.
e Apulsacdo ndo permite o trabalho com pontas com vazdo menor que 0,2 gal/min.
e O modo de auto selecdo ndo apresenta restri¢ao quanto ainducdo de ar. Sua Unica restri¢do diz respeito

a pontas de leque duplo ou tipo cone. Visto que quando as duas pontas sdo acionadas, pode haver o

choque e gotejamento entre os jatos. Nesse caso o terceiro estagio do modo deve ser desabilitado.
Abaixo seque a tabela com as pontas disponiveis pela John Deere e os modos em que podem operar:

HCC X X X X
HCX X X X X
ER X X X X
3D X X X
LDX X X X X
LD X X X X
GAT X X
LDA X X
uLbD X X
LDM X X X X
XT X X

Suporte ao Produto de Pulverizadores — Janeiro/2024
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Arvore de Selecao de pontas -ExactApply™

aplicagao | mp [ Tamanho de gota J » [ Pontas para Auto Selegéao ] »

| FinaseMediass | 3D, ER, LD, HCX*, HCC" |
( Médias | | 3D, GAT*, LDA, LDX, LD |

| Médias e Grossas || 3D, GAT*, LDA, LDX, LD |

( Médias | [ sp.DA DX D |

[ 40-79 | | Médias | [ sp.DA DX LD |

- [ 80 — 159 } [ Grossas e Ext. Grossas } [ uLD ]
[ > 160 } [ M. Grossas e U. Grossas } [ ULD ]

IMPORTANTE: Quando utilizar pontas de leque duplo ou tipo cone, trabalhar apenas com os dois primeiros
estdgios da Auto Selegdo, Ponta A e Ponta B. Nao utilizar Pontas A+B para ndo ocorrer cruzamento entre os jatos.

IMPORTANTE: N&o utilizar pontas 3D em pulsacdo individual de 15 Hz (Somente A ou Somente B). Em pulsagao,
esta ponta pode operar com duas pontas simultaneas (A + B), ou com uma torre alta na dianteira do porta bico,
resultando 30 Hz (Combinado A + B).

Selecdo de Pontas — Auto Selecao

0 modo de auto sele¢do consiste em uma troca automética entre 3 estdgio de funcionamento: Ponta A,
Ponta B e Pontas A+B. Onde a ponta A, de menor vazdo, sera utilizada nas velocidades mais baixas, Ponta de B,
de maior vazdo, para velocidades intermediarias e as Pontas A+B para as velocidades superiores.
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Para configurar este modo, informamos ao sistema uma faixa de pressdo para cada um destes estdgios.
Quanto mais estreita a faixa de pressdo para cada ponta, melhor o controle sobre a aplicacdo. Mas paraisso, deve
ser escolhido um par de pontas de tamanho préximo. Por exemplo: 015e 02/ 02e 03/ 03 e 04

A pressdo do sistema sobre as pontas, além de ser o principal ponto na qualidade de aplicacéo, é
determinante sobre a durabilidade das mesmas. Segue abaixo uma tabela com as pressdes minimas e maximas
que que as pontas John Deere podem operar no modo Auto Selecdo.

e _

- Aplicagdo de herbicida de contato; ULD 15 5

- Espacamento entre pontas: 50,8 cm; LDA 5 6

- Taxa de aplicacdo de 120 I/hg; 30 ] 4

—Tama.nho de g’ot.a: Médlé,’ ) GAT 3 6
- Velocidade média de aplicacdo: 16 Km/h.

LDX 1,5 6

LD 1,5 5

ER 1,5 5

LDM 1,5 5

1°) Analisando a &rvore de selecdo, foi escolhido o modelo de ponta LDX, em funcdo dos pardmetros
requeridos para a aplicacdo.

2°) Quando se define o tamanho das pontas para o sistema de auto selecdo deve-se levar em
consideracdo toda faixa de velocidade permitida pelo terreno. Desde a velocidade minima para atravessar
obstaculos, até a velocidade médxima atingida. Supondo que para este exemplo, a velocidade minima de aplicagdo
seja de 6 Km/h e a maxima de 25 Km/h.

O primeiro passo da escolha da vazdo as pontas ¢ a selecdo da ponta de menor vazao (Ponta A),
responsdvel pela velocidade minima. Analisando a tabela de pontas, verifica-se que a ponta 02 atente a velocidade
minimade 5,7 Km/h a1,5 bar, atendendo o tamanho de gota requerido. Além disso, esta pode operar até a pressao
maxima de 6 bar mantendo o tamanho de gota.

3°) Para fins préticos, a ponta B deve ser a de tamanho seguinte na tabela, levando em consideragdo a
seguinte regra: Seu tamanho ndo deve ser 50% maior que o tamanho da Ponta A. No caso da Ponta A ser uma 02,
a Ponta B deve ser igual ou inferior a 03. A faixa de pressdo deve ser selecionada em fungdo do tamanho de gota
desejado, respeitando o limite mdximo para o tipo da ponta.
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0

elocidade

o

o .o . Presséo aza0 Litros por hectare (L/ha)
Ba 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0

M 1,5 0,42 12,6 34 63 5,0 4,2 36 3,2

M 2 0,49 14,7 9,8 74 5,9 49 42 3,7

M 3 0,60 18,0 12,0 9,0 7,2 6,0 51 45

M 1 0,69 20,7 13,8 104 8,3 6,9 5,9 5,2

F 5 0,77 23,1 154 116 9,2 7.7 66 58

F 3 0,85 25,5 17,0 12,3 10,2 8,5 73 64

F 7 0,92 27,6 184 13,3 11,0 9,2 7.9 6,9

E 3 0,98 29,4 19,6 147 11,8 9,8 84 74

] 1,5 0,57 17,1 11,4 8,6 6,8 57 49 43

M 2 0,65 19,5 13,0 9,8 7,8 6,5 5,6 49

M 3 0,30 24,0 16,0 12,0 9,6 8,0 6,9 6,0

0z M 4 0,92 27,6 134 138 11,0 9,2 79 6,9
M 5 1,03 30,9 20,6 155 124 10,3 8.8 7.7
LI & 1,13 339 22,6 17,0 136 11,3 97 85
M 7 1,22 36,6 244 183 146 12,2 10,5 9,2

F 8 131 39.3 26,2 19,7 15,7 13,1 11,2 9.8

M 1,5 0,71 213 14,2 10,7 8,5 71 651 53

M 2 0,82 24,6 16,4 123 9,3 8,2 70 6,2

M 3 1,00 30,0 20,0 150 12,0 10,0 26 75
o35 M 4 1,15 34,5 230 173 138 11,5 9,9 2,6
M 5 1,29 38,7 25,8 194 15,5 12,9 11,1 9,7
M 6 1,41 42,3 28,2 21,2 16,9 14,1 12,1 10,6

M 7 1,53 45,9 30,6 230 184 15,3 13,1 115

M ] 1,63 48,9 326 245 19,6 16,3 14,0 12,2

1,5 035 25,5 17,0 128 102 8,5 73 64

M 2 0,98 29,4 19,6 147 11,8 9,8 84 74

M 3 1,20 36,0 24,0 18,0 144 12,0 10,3 9,0
M 1 1,39 41,7 27,8 20,9 16,7 13,9 11,9 104
M 5 1,55 46,5 31,0 233 18,6 15,5 13,3 11,6
M 3 1,70 51,0 340 255 204 17,0 14,6 12,3
M 7 1,83 54,9 36,6 27,5 22,0 18,3 15,7 13,7
M 3 1,96 58,8 39,2 294 235 19,6 16,8 14,7

4°) Documentar no monitor as faixas de pressdo para cada estagio do modo. Lembrando que a faixa de pressdo
do terceiro estédgio, deve proporcionar SIMULTANEAMENTE o mesmo tamanho de gota para as duas pontas.

Obs: A pressdo maxima de cada estagio deve resultar em uma velocidade igual ou superior a velocidade

de inicio do estdgio seguinte.

Torre de Bico | Configuragdo de Moto

Automatico

O oK

Ativado Pontas Ativas

Gl
v

Taxa-alvo

1
@ 1200 I/ha

Status
Configuragdes de Pressdo
Minima Maxima
(1sokea | [4sokea |
- IEDRE
[ 200 kPa ] [ 600 kPa ]

| -2

Velocidades de Pulverizagdo Ativadas Aut...

@ 55694

9.4 até 15.7

15.7 até 2...

QO (%]
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Mesmo que no exemplo o limite maximo do tipo de ponta (LDX) seja de 6 bar (600 kPa), ndo é obrigatério
0 uso deste valor nos limites maximos de pressdo na documentacdo. Visto que quando mais estreita a faixa de
pressdo em cada etapa, melhor o controle de cobertura.

O retangulo a esquerda da imagem indica onde se desabilita cada etapa do modo auto selecdo. No caso
de utilizacdo de pontas que entrariam em conflito de jatos quando em trabalho simultaneo.

Selecdo de pontas - Pulsacdo

0 modo de pulsacio caracteriza-se pela aplicacdo com PRESSAQO CONSTANTE, onde a variacio de fluxo
em funcdo da velocidade, é dado pela variacdo de largura de pulso do solenoide dos porta bicos. Uma vez que a
ponta de pulverizagdo estd sempre exposta a mesma pressdo, mantém sempre o tamanho de gota. Assim, para
configurar este modo, informamos a pressao alvo com que se deseja trabalhar.

Alargura do pulso do solenoide possui variagdo de 15% a 100%. Onde 15% € a menor pulsagdo possivel e
100% a maior possivel, neste caso o sistema atinge fluxo praticamente constante, sem pulsacao.

Quando o sistema chega a um destes limites durante a aplicacdo, obriga-se a variar a pressdo em fungao
da velocidade, visto que tem como prioridade a correta taxa de aplicacdo. Assim, orienta-se que no planejamento
da aplicacdo, a velocidade média coincida com 75% de pulsacdo do solenoide.

Exemplo de Selecdo de Pontas:

- Aplicacdo de herbicida de contato;

- Taxa de aplicacdo de 120 I/ha;

- Tamanho de gota: Média;

- Velocidade Média de aplicagdo: 17 Km/h;

1°) Analisando a arvore de sele¢do, foi escolhido o modelo de ponta 3D, em fun¢do dos parametros
requeridos para a aplicacdo.

2°) Para selecdo do tamanho dals) pontal(s), leva-se em consideracdo a velocidade média da aplicacdo.
Na tabela de pontas, pode-se escolher o tamanho dals) de duas maneiras diferentes.

A PRIMEIRA maneira € a escolha de apenas UMA ponta para a pulsagdo (Somente A ou Somente B].
Busca-se o tamanho da ponta e pressdo em funcdo da velocidade da tabela de pontas. Porém divide-se o valor da
velocidade média por 0,75.

Velmédia _ 17 km/h
0,75 0,75
Velypela = 22,6 km/h

Veliapela =
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Neste caso, foi selecionado o tamanho 05, com pressdo-alvo de 4 bar. Como serd uma pulsacdo de ponta
3D individual, deve ser posicionada em uma torre alta na dianteira do porta bico, pulsando a 30 Hz (Combinado A

+B).

Velocidade (km/h)

Tamanho 50cm de espacamento

Vazdo de gota Pressdo Vaz:—”fo ros por hectare (L/ha)

(Bar) (L/min) 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0

29,0 19,3 14,5 11,6 9,7 8,3 7,2

34,7 23,1 17,3 13,9 11,6 9,9 8,7

42,4 28,3 21,2 17,0 14,1 12,1 10,6

M 49,0 32,7 245 19,6 16,3 14,0 12,2
M 54,8 36,5 27,4 21,9 18,3 15,7 13,7
M 60.0 40.0 30.0 24.0 20.0 171 15,0
M 69,3 46,2 34,6 27,7 23,1 19.8 17,3
M ﬁ,5 51,6 38,7 31,0 25,8 221 19,4
M 84,9 56,6 42,4 33,9 28,3 24,2 21,2

A segunda maneira de escolha do tamanho de ponta é dividir o fluxo equivalente de uma ponta 05 em
duas pontas 025 (A + B). Deste modo, quando se analisa a velocidade média na tabela, busca-se por metade do
valor da velocidade calculada.

22,6 km/h

>—— =11,3km/h

Veliapela =

Velocidade (km/h)
50cm de espagamento

Vazdo Lol Pressdo Vazdo il T OS poOr hectare (L/ha)

de gota i

(Bar) (L/min) 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0

14,5 9,7 7,2 5,8 4,8 4,1 3,6

17,3 11,5 8,7 6,9 5,8 4,9 4,3

M 21,2 14,1 10,6 8,5 7.1 8,1 5,3

M 24,5 16,3 12,2 9.8 8,2 7.0 6,1
M 27,4 18,3 13,7 11,0 9,1 7.8 6,8
M 30,0 20.0 15.0 12,0 10.0 8,6 7.5
M 34,6 23,1 17,3 13,9 11,5 9,9 8,7
F 38,7 25,8 19,4 15,5 12,9 11,1 9,7
F 424 28,3 21,2 17,0 14,1 121 10,6

Na tabela abaixo foram selecionadas DUAS pontas 025 com pressdo alvo de 4 bar. Como a aplicagdo serd
de duas pontas 3D pulsando simultaneamente, ndo ha restricdo quanto a pulsa¢do com 15 Hz.
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3°) Documentar no monitor a pressao alvo selecionada para a aplicacéo.

e |

Configuragdo do ExactApply @@ @

Status

Bicos Ativos Pressdo-alvo do Bico

oo | e ]| -

L) o

o ° o
Densidade Relativa

Traseira

L@ Configuragao Manual ]

l‘a [1.00 ]

3> Configuragdo de Modo Automatico

Quando optar pela pulsacio de apenas com UMA ponta (Somente A, Somente B ou
Combinado A+B) ou com DUAS pontas (A + B)?

O método de funcionamento do sistema de pulsacdo leva a escolha de pontas de maiores vazdes
comparadas a um sistema de pulverizacdo convencional. Visando obter maior recurso de velocidade na aplicagdo.
Porém, em alguns casos, estas pontas maiores ndo sdo capazes de produzir o tamanho de gota desejado,
principalmente quando sdo requeridas gotas de menor tamanho.

Deste modo, a solugdo é a divisdo da vazdo equivalente desta ponta maior em duas pontas menores,
como foi feito no exemplo anterior. Pela tabela, tanto a ponta 05, como a ponta 025 produzem gota média
quando expostas e mesma pressdo de 4 bar. Entretanto a ponta 025 ja estd na transicdo para gotas mais finas.

De modo geral, o uso de duas pontas apresenta uma condi¢do de maior cobertura de aplicacdo, mas
também associado a um maior risco de deriva. Ja o uso de apenas uma ponta pode resultar em menor cobertura,
mas com menor risco de deriva. A escolha deve levar em consideracdo os fatores climaticos da regido e produto
utilizado.
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Compensacdo de curva

Para a efetiva compensacdo de curva no modo de pulsacdo, é necessario que todos os porta bicos ao
longo da barra estejam desempenhando um nivel de pulsacdo entre 15% e 100%. Caso parte dos porta bicos das
extremidades da barra atingir estes limites durante a aplicacdo, a curva ndo estara compensada por completo.

Para acompanhar em tempo real o nivel da pulsacdo ao longo da barra, pode ser adicionado no monitor
o grafico que indica esta porcentagem de pulsacdo. A imagem abaixo mostra trés exemplos: (a) Aplicagdo em pista
reta, (b) curva para direita e (c) curva para esquerda.

% de Fluxo da Secao % de fluxo da chao % de l‘laxo da Seqio
(a)

“I(b) ||

OTIMIZAGAO DA TAXA
Dentro do processo de aplicacdo um dos pontos que mais afeta o resultado é a oscilacdo de taxa, que
pode ocorrer por indmeros fatores.

I'gl”'l"'l"'l
Ilyl"'l"'l"'l
..‘.‘f

Nesse sentido, alguns elementos e aspectos merecem atencdo para evitar ou diminuir essa oscilagdo:

Fonte de velocidade selecionada (Roda ou GPS);
Pontas e filtros;

Teste com papel sensivel;

Fluxémetro;

Pressurizacdo do sistema;

Abastecimento do tanque de solucéo;

Vélvula de orificio (100 litros, se equipado);
Escorva automatica;

Agitagao.

Tamanho da barra

Fonte de velocidade selecionada

Este recurso presente no monitor permite que o operador selecione a fonte de velocidade mais
adequada ao momento da pulverizagdo.
Afonte de velocidade correta deve ser selecionada para que a unidade de controle da taxa de pulverizacdo alcance
a taxa de pulverizagdo desejada. Deve-se considerar as condi¢des do solo, a disponibilidade do sinal GPS e as
op¢des instaladas.

1. Selecione a Velocidade da Roda como a fonte de velocidade quando:
O sinal de GPS for degradado ou ndo houver probabilidade de patinagem das rodas.
2. Selecione a Velocidade do GPS como a fonte de velocidade quando:

Houver probabilidade de patinagem das rodas.
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Acesse em: Menu - Sistema de Pulverizagdo - Configuracdes avangadas — Velocidade GPS ou Roda.

Pontas e filtros

As pontas de pulverizagdo interferem diretamente na pressao do sistema e consequentemente na taxa.
Sempre atentar para que os bicos estejam todos iguais tanto em marca, quanto em vazdo. Desgastes acima de 5%
de variagdo determinam o momento da troca das pontas, se necessario verifique as tabelas de pressdo e vazdo de
cada bico.

Além disso as peneiras das pontas devem ser ajustadas em funcdo do tipo de formulacdo do quimico e
recomendac¢do do fabricante, retendo somente as impurezas e possibilitando a livre passagem do ingrediente
ativo através de sua malha. Deste modo otimiza-se o tempo de mdquina operando, evitando problemas na
formacdo do leque e desperdicio causados por gotejamento devido a presenca de sujeira na valvula
antigotejamento.

IMPORTANTE: Quando instalado com ExactApply™ as configuracdes de bico no monitor devem estar de acordo
com as configuragoes fisicas de cada porta bico, pois o sistema trabalha de acordo com as informagdes lancadas
no monitor.

Teste com papel sensivel

Este teste determina a densidade real (gotas/cm?) e diametro médio volumétrico (DMV) que estd
atingindo o alvo, seja ele no terco inferior, médio ou superior da planta. Isto nos da a real nogdo de quao efetiva
estd sendo a aplicacdo utilizando determinada ponta em condi¢des de campo.

Exemplo - Recomendagdes da bula do produto quimico.
Classe: Fungicida sistémico; Densidade: 40 gotas/cm? DMV: 150-300 pm; Taxa: 60 L/ha.

Sdo vdrias as pontas que podem entregar a taxa desejada de 60 L/ha. Entretanto, cada uma produz um
espectro de gotas diferente, podemos ter pontas que excedem a densidade especificada e, portanto, favorecem
muito a cobertura por produzirem gotas mais finas, porém com maior risco de perdas por deriva e evaporacao,
podendo resultar até na extincdo da gota e fitotoxidade.

Em contrapartida, podemos usar pontas que produzam um DMV (tamanho de gota) que atende a
especificacdo de densidade da bula (gotas/cm?) e ndo sdo suscetiveis a deriva. Configurando assim, a melhor
escolha por atingir o alvo em quantidade suficiente e favorecer o tempo de vida da gota.

Fluxémetro

O medidor de vazdo mede o fluxo que passa pela tubulagdo do tanque de solucdo até os bicos. Por isso,
é importante que esteja calibrado e livre de impurezas. Para otimizar a durabilidade do componente e precisdo das
leituras, é recomendado realizar a limpeza diaria do sistema.

Pressurizacdo do sistema

Verifique toda a tubulagdo procurando sinais de vazamento que possam gerar fuga de pressdo,
principalmente em conexdes e juncdes do tubo de solucdo e porta bico.

Abastecimento do tanque de solucdo
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O procedimento incorreto de abastecimento pode gerar falsas interpretacdes da taxa alvo em funcdo de
excesso ou falta de calda no tanque ao final da operacdo.

E recomendado abastecer a maquina em terreno nivelado e cuidar para ndo exceder o nivel e capacidade
do tanque.

IMPORTANTE: Em situacdes semelhantes, assegure que o volume abastecido equivale exatamente ao volume
indicado na régua do tanque. Para esta validacdo, utilize um recipiente de volume conhecido ou balanca e informe
o volume real no monitor.

Vélvula de orificio ou vélvula de 100L (Se equipado)

0 modo de taxa de fluxo (se equipado) permite que o operador escolha entre Fluxo Alto, Padréo e Baixo.
Deve-se selecionar a vazdo correta para obter a taxa de aplicacdo desejada. A posicao da vélvula de orificio deve
ser alterada manualmente para corresponder a configuracdo de vazdo selecionada.
Altere as configuragdes do modo de taxa de fluxo nas seguintes situagdes:

. As taxas de aplicacdo sdo alteradas.

. A velocidade da aplicacdo é alterada.

Acesse o icone “Sistema de Pulverizacdo” em sequida clique em “Vazdo Padrdo” para abrir a pagina de
“Configuracdo da valvula”, onde estd especificado a posi¢do da valvula para baixas e altas vazdes, esta
recomendac¢do pode ser mais especifica clicando em “Recomendacdes”. Dentro de “Recomendagdes de Vazdo”
podemos impor o valor da taxa e velocidade insinuando a condi¢do de aplicacdo do momento.

Méquin:
Syiheg Predefinicdes alvo Pressio Modo de Vazdo
Pressdo Minima

Aplicativos *| Configuragio Escorva Luzes Manutengdo

de controles  Automitica @ 206.8 kPa 103.4 kP Fl Padra

a uxo Padrao
Sistema . 1
S5 1/h
@ @ @ o " o

2
@- 112.2/ha 690 kPa Note: Match Flow Rate Mode

Motor Sist. do Sist. Sistema de to physical valve positions.

Tanque Gerenciamen ar-

to de condicionado 3
Cabeceira  /ventilagdol... '@' 140.3 I/ha Alivio de Pressdo Status

RX - K3 oK

Sistema de
Pulverizagio

Modo de Vazdo @

Modo Configuragdo da Vilvula Vazdo
@ Fluxo Padrido T— 100 - 454 |/min
(L) Baixo Fluxo .li <100 I/min

Observagdo: Comparar Modo de Vazdo a configuragdo da valvula fisica

Recomendagdes X Cancelar |
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Ap6s inserir as informacdes de campo, o display calcula e mostra as recomendacdes (Aberta ou Fechada).
Se forem observadas variacdes da taxa, recomenda-se abrir ou fechar gradualmente a valvula, a fim de obter um
melhor ajuste.

Vidlvula de orificio parcialmente aberta

OBS: Maquinas Ano/Modelo 2024 ndo possuem a valvula de orificio pois houve alteragcdes no diametro das
tubulagdes, eliminando a necessidade do componente.

Escorva automatica

A Escorva Automatica serve para carregar a tubulacdo apenas com solucdo, eliminando residuos
remanescentes ou falta de solucdo na tubulacdo das barras, garantindo que o que estd no tanque de solugdo
esteja também nos bicos de pulverizacdo.

Esse procedimento é semelhante ao j& de costume esgotamento dos 100 litros antes de iniciar a
pulverizagdo, porém com mais eficiéncia e menor desperdicio de produto.

*  Antes de iniciar uma aplicagdo de pulverizagdo;

*  Depois de enxaguar o sistema com dgua limpa;

* Ao mudar o produto quimico usado.

Para acessar a pagina de configuracdo da escorva automatica ou através do botdo de acesso rapido abaixo
do monitor:

1-  Menu Aﬁ\

2- Escorva automética
Escorva
Automadtica

OBS: Maquinas Ano/Modelo 2024 que possuem recirculagdo podem substituir o uso da escova automadtica pela
recirculagdo de produto, ganhando em rapidez na realizacdo do procedimento.
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Recirculacdo de produto

Ganhe tempo e eficiéncia no carregamento das tubulagdes com solucdo ao iniciar uma pulverizagdo e
mantenha os quimicos em suspensdo na barra de pulverizacdo ou no sistema enquanto a maquina estiver ligada
e nao pulverizando com a recirculacdo ativada. Otimize também a limpeza recirculando a d4gua de enxague para
limpar ainda mais as linhas de solugdo.

Arecirculagdo (se equipada) € ativada através da caixa de selecdo em Menu > Sistema de Pulverizagdo
> Recirculagao.

3 Sistema de Pulverizagao 6 6

Taxa Alvo Média Modo de Vazdo
Pressdo Minima
® 275.7 kPa 100 kPa
Pressdo Pulverizagao Desl. Baixa Vazﬁo
@1 80.0 /ha 300 kPa

Recirculagdo da Pressdo

[ 4?2 120.0 /ha I o
ﬂn Obs.: Corresponder o Modo

de Vazdo c/ pos. valv. fisicas.
4?1403 1ha 280 kPa P

Status

Alivio de Pressdo

il o oK

Ajuste a pressao de recirculagdo para o maximo de 551 kPa em funcdo dos produtos utilizados para obter
maior ou menor agitacdo. E valido ressaltar que a pressdo da bomba de solucdo pode ser afetada quando
recirculacdo estd habilitada, isso ocorre devido a recirculagdo também demandar fluxo da bomba de solugdo para
seu funcionamento.

IMPORTANTE: O sistema prioriza a pressao de recirculacdo em relacdo a pressdo de pulverizacdo desligada
quando recirculagdo estd ativa. Recomenda-se, portanto, configurar valores de pressdo semelhantes entre estas
duas opgoes.

IMPORTANTE: Ao utilizar o tanque de dgua limpa DESLIGUE A RECIRCULACAQ. S¢ existe uma linha de retorno
que é direcionada ao tanque de solucdo. Portanto, recircular utilizando o tanque de dgua limpa diluira a solugdo
que esta armazenada em tanque principal.

IMPORTANTE: Durante pulverizacdo a I6gica do software desabilita a recirculagdo por 2 minutos, mesmo depois
de desligar o botdo de pulverizagdo mestre, para dar tempo as manobras de cabeceira.

IMPORTANTE: A succdo pelo Edutor com recirculagdo ativada sera comprometida pelo consumo de pressao da
bomba pelo processo de recirculagdo. QUANDO SUCCIONAR PRODUTO PELO EDUTOR, DESLIGUE A
RECIRCULACAQ. Acesse Menu > Sistema de Pulverizacdo > Recirculacio e desative para succionar. Religue
novamente apds o abastecimento do tanque.
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Decantacdo de Produto nos Tubos de 20mm Durante Aplicacdo:

A recirculacdo, mesmo que esteja ativada, entrara em modo de espera quando o botdo de pulverizacéo
mestre for acionado. Fazendo com que as 4 mangueiras ligadas a vélvula de 3 vias passem a alimentar o sistema
e ndo haja recirculacdo:

=

Quadro central M4025 equipado com barras de aco

Devido a essa condicdo, aliado a diminuicdo do didmetro da tubulacdo e ainda influenciado pela
quantidade de misturas de produtos ou densidade da calda, é possivel que haja decantacdo na tubulacdo durante
aplicacdo.

Para evitar essa situagdo, é recomendavel desligar a pulverizacdo ao atingir “meio tanque de solugdo” e
dar tempo para a maquina executar a recirculacdo do produto que permanece nas tubulacdes:

1. Estacione a mdquina, desligue a pulverizacdo mestra e garanta que a recirculacdo esteja ativada no
monitor.

. R . ~ o
Menu > Sistema de Pulverizacao > Recirculacao: “

2. Desligue a bomba de solucdo.

3. Ligue novamente a bomba de solucdo e aguarde 1 minuto para reiniciar a aplicacdo.

Desta forma a valvula de trés vias permanecera isolando as linhas de retorno, o que farad com que a
tubulacdo seja alimentada por um lado e retorne pelo outro.

Obs: Somente desligar a pulverizacdo mestra sem desligar a bomba ndo iniciara a recirculacdo, pois via
software, o pulverizador e programado para religar a recirculacdo nessa condicdo apenas apds passados
2minutos.
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Quadro central M4025 equipado com barras de aco

Recuperacéo de produto

Arecuperacdo de produto é uma importante ferramenta para otimizar o descarte e manuseio da solugdo
remanescente apos o término da aplicagdo. Utilize-a para retornar os resquicios de solucdo para tanque e efetuar
o descarte, bem como durante os enxdgues das linhas de solucdo. Incline as barras para cima antes de iniciar o
procedimento;

Arecuperagdo de produto (se equipada) pode ser ativada através de Menu > Escorva Automatica > Recuperagdo
de Produto. Apés iniciado o procedimento, as etapas se concluem automaticamente pela maquina.

IMPORTANTE: Ao utilizar a recuperagdo com tanque cheio, uma grande turbuléncia no reservatério pode ser
notada, resultando também em vazamento pelo suspiro do tanque.

Purga de Ar da Barra

A Purga de Ar da barra é uma fundamental ferramenta para otimizar o enxdgue do pulverizador. Utilize-
aapos o enxague para eliminar os resquicios de quimicos aderidos nas linhas ou componentes de solu¢do, sempre
inclinando as barras para baixo afim de favorecer a purga.
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Acesse a purga de Ar em: Menu > Escorva Automatica > Purga de Ar ou botao de acesso rapido abaixo do
display.

] Spraying

@ 206.84s
9! 93.5Vhs ( Ajustar Pista
47112210 ?"“, Piotss Barra e Bicos Calculadora Calibragdese  Escorva
I ! I T - doBico  Procediment Automatica |
Mudanga Pista | os Purga de Ar |
00 9/ 00 9/% 00 | 0 & Recuperagi..
¢ ma x Vha Vmin kPa >

=208

Manutengio Motor See & Spray  Sist. Tanque

Sistemade  Sistema de
Enxdgue  Pulverizacio

L
-

Escorva Automética | Purga de Ar | Recuperagio do Produto @ n

{ Purga de Ar da Barrs
| Escorva Automitica «
A Purga de Ar da Barra permite limpar a maioria da
soluglio restante da barra.
Purga de Ar da
Barra

C q de atender as seguintes condiges
& sarra desdobrada
° Bomba de solug8o DESLIGADA

° Carregamento Remoto ndo atvo

=33 Iniclar Purga Ar Barra

** Observagdo: Certifique que os bolses da suspens&o estejam cheios, assim o carregamento remoto
permanecera inativo, evitando que outro sistema consuma o ar comprimido do reservatério, destinado a
realizagdo da purga de ar da barra.
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Apds iniciado o procedimento, aumente a rotacdo do motor ao maximo usando o botdo “A” do apoia braco.

rugatendamars OO
Pressdo da Barra
° Purgs de Ar €a Barra pronta
LIGUE 0 Mestre para inckar o
779.0 °®-.
:
Tempe
Utilize o botdo mestre de Pulverizagdo “B” para “pausar” o LA AL G 2:00
procedimento afim de permitir que o reservatdrio de ar seja
carregado novamente ao maximo (~700 kPa). i | X Comter |

Para retomar o procedimento, pressione novamente o botdo mestre de pulverizacdo “B”. Repita este processo
quantas vezes for necessdrio, até que os hicos estejam totalmente limpos.

Tamanho de barra e espacamento dos bicos:

Verifique se o tamanho da barra e o espacamento dos bicos estdo inseridos e configurados corretamente
no monitor.
Acesse o icone “Menu” e depois clique em “Barras e Bicos” e observe as especificacdes de “Largura de Trabalho”,
elas devem estar de acordo com as configuragdes fisicas.

%n:n:s Barra de Pulverizaio e Bicos @ @

Segdes Barra Pulv.

L
Nozzles

Configuragio do ExactApply

Modo de Pulverizagdo Pressdo-alvo
=1 Dlanth ® 0
mA T 0% kPa
- 4 %° —
T i ® 0
Trase... Kb,
Retornar & Altura Largura de Trabalho
L (4 R o
0.0 —
m
Configur. do Bico

*u ( ) ( Todos Bicos Abertos.

Caso esteja com valores diferentes das configuragdes fisicas, clique em “Configuragdes avangadas” em sequida
“Configuragdes da Se¢do” e observe os valores de “Espacamento dos Bicos” e “Largura Total da Barra”.

A altura da barra é outro fator que merece atencdo, deve ser mantida em quantidade suficiente acima
do dossel da cultura para promover o cruzamento do jato/leque.
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o w— Tubulagdo da Barra

1¢do e Bicos G 0

Total Boom Sections 13

Largura Total da Barra 40.767 m

) -
Section Configuration

Configuragdo da Segdo O

Segdo Contagem de Bicos  Espagamento dos Bi... Largura da Segad
Ls ( 5 ] [ siem | 1s05em
o] (== e
L3 ( 9 ] [ smim | s29em
L2 [ s ] [ mim ] s0a8em
L1 ( 5 _ _|n L sicm | 3048em

‘ Restaurar r:u?ﬁ::l ;’:B. ¥ Cancelar

Alguns manuais ou informagdes podem vir com as indicagdes de medida da barra em Pés ou Polegadas. Portanto
observe os valores para tamanho de barra e espagamento de bicos:

e Barra:100ft=30,5me120ft=36,57m

e Bicos:15'=0,38 me 20'=0,508 m

Ar no sistema de solucao:

Ao final da pulverizagdo, ndo deixe o tanque secar totalmente pois a bomba de solugdo ira trabalhar seca.
Isto ird causar entrada de ar no sistema e danos mecanicos no impulsor da bomba.

0 tanque quando em nivel muito baixo de calda também pode gerar esse problema, pois a calda se
movimenta de acordo com o nivelamento do terreno, entdo em niveis baixos ora o distribuidor de succdo
consegue succionar e ora nao.

Essa é a causa niimero um de problemas de taxa irregular. Para realizar a purga do ar acumulado no sistema feche
todos os corpos dos bicos que ndo sejam os externos em cada se¢do, incline as barras de pulverizagdo para cima,
ajuste a pressdo manual para 90 PSI ou 620 kPa e pulverize por um minuto, ou ative a recirculagdo (Se equipado).

Pressdo x Velocidade:

Para garantir que a oscilagdo de taxa seja minimizada, trés fatores devem estar em acordo:

e Vazdo dos Bicos - Pressdo — Velocidade
Caso a pressao exceda o limite de vazdo dos bicos a taxa serd diretamente alterada, para valores inferiores ao
desejado.
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PULVERIZAGAO NOTURNA

O sistema de iluminacdo por LEDs, presente em maquinas equipadas com ExactApply™, otimiza a
operacdo em aplicagbes noturnas bem como o diagnéstico de problemas, fazendo com que qualquer torre que
apresente falhas, opere em uma frequéncia diferente das demais.

Em situagbes climaticas desfavordveis, a pulverizacdo noturna se torna uma boa alternativa,
principalmente por oferecer melhores condi¢es de temperatura e umidade relativa do ar.

0 modo de iluminagdo dos porta bicos pode ser definido em: Menu> Barra e Bicos> (1) configuracdes
avancadas> lluminacao da torre.

Informagio e Conflguragdes | Barra de Pulverizagio

(%]
i Config. I:' W Usar Compensagdo d
@ M i Tlumninagda da Tarre de Blco A
r Maodo
Sobi T
S8 1 [ DESL. Estrnhus...‘ Manual ]

Brilha

- = -

Vazdo dos Bicos

Limitar % de Vazio Minimas

e  Gotas grossas podem contribuir com o aumento do escorrimento do produto em condicdes de orvalho
em excesso.

e Apenetracdo do produto na planta durante aplicagdes noturnas ocorre de forma muito lenta, por isso
apos aplicar ndo pode haver chuva durante a manha seguinte nem tempo nublado.

e Gotas médias e finas sdo recomendadas visto que ndo sdo susceptiveis a perdas por deriva ou
evaporagdo no periodo da noite e por favorecerem a penetragdo e cobertura.

APLICAGAO DE PRODUTOS SISTEMICOS

Os produtos sistémicos atuam no interior da planta através da sua absorcdo e translocacdo pelos vasos
condutores de seiva. Devido a essa caracteristica, a aplicacdo ndo requer a maxima cobertura e precisdo de gotas
disponiveis.

Em razdo disso o modo de pulverizagdo AutoSelect pode ser utilizado com maior frequéncia, ainda sendo
capaz de manter uma étima cobertura e velocidade de aplicacdo em relagdo ao sistema convencional.

APLICAGAO DE PRODUTOS DE CONTATO

Produtos de contato requerem maior precisdo e maior cobertura pois atuam apenas na regido onde sdo
depositados. Portanto é recomendado utilizar o modo de Pulsacdo automatico para obter a maxima padronizacdo
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das gotas e otimizacdo da aplicacdo. E importante reforcar que para aplicacdes em terrenos que exige muita
variacdo da velocidade e uso de quimicos que possuem acdo penetrante limitada, também deve-se maximizar a
cobertura através do modo pulsacdo automatico para obter melhores resultados.

PREPARAGAO DA CALDA

A dgua é o agente emulsificante responsével por diluir os insumos, portanto é necessdrio atentar a sua
qualidade quanto a Dureza, pH, presenca de argilas/areia, matéria organica e local de captaco.

Como regra geral, a adicdo de produtos no tanque de solugdo parte do produto mais dificil de ser diluido para
o mais facil. Consulte um Engenheiro Agrénomo e esteja atento a todos os detalhes da bula do produto
fitossanitdrio para evitar precipitacdo/ decantacdo de calda e promover a maxima solubilizacdo das misturas.

O preparo da calda exige agitagdo constante para se manter homogénea e evitar deposicdo de produtos no
fundo do tanque. Essa fungdo possui parametros ajustdveis tanto no monitor quanto externamente na
operagdo do manipulo da vélvula do agitador. Qualquer posi¢do da valvula entregard resultados diferentes que
devem ser avaliados conforme a aplicagdo.

Vdlvula do agitador - M4025 Vdlvula do agitador - M4030 / M4040

A pressdo de agitacdo pode ser configurada no menu do Sistema de Pulverizagdo em até o maximo de
551kPa de pressdo de pulverizagdo desligada ou recirculagao.

; Sistema de Pulverizagao 6 6

Taxa Alvo Média Modo de Vazdo
Pressdo Minima
@ 275.7 kPa 100 kPa
, Pressdo Pulverizagdo Desl. Baixa Vazdo
ke 80.0 I/ha 300 kPa

Recirculagdo da Pressdo

2 120.0 I/ha q ()
[# mom | wm o
Obs.: Corresponder o Modo

@3 140.3 ha 280 kpa de Vazdo c/ pos. valv. fisicas.

& Alivio de Pressao Blatus

B o OK
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A agitacdo pode ser acionada a partir do apoio de brago apés configuracdes adequadas.

Deve-se ter atengdo a formacdo de espuma, principalmente no final do tanque. E possivel configurar o
Desligamento automdtico.
m Sist. do Tanque o

Pred. Abast. Tanque

n 2 I 3
Al Seg. Niv. Tan. Baixo
N O]

Desligamento Automitico da Agitagio

Agitagio @ @

Des. Automitico

| 1 R

IMPORTANTE: Use EPl adequado, mantenha a agitacdo/ RPM em nivel maximo. A adi¢cdo de produtos em pé deve
ser feita de forma gradual e lenta para evitar formacdo de aglomerados de produtos dentro do tanque e aumentar
a drea de contato do produto exposta a dgua.

IMPORTANTE: Para evitar inconvenientes por incompatibilidade de misturas no tanque, é recomendado testar
previamente a interacdo entre os quimicos e agua através do teste de garrafa.
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FieldCruise™

O FieldCruise™ otimiza a operacdo através do controle da carga do motor, que pode variar entre 1500 e
2150 RPM em funcdo das caracteristicas de cada terreno e relevo.

g X
Configuragdes da T 1 CAL e Diminua a rotacdo maxima
Maquina azcrso. ;
|| ﬂl i VI gradualmente ~ até obter um
Aplicativos *|  Ajusteda Audio Barra de Pulv. Calibragoes e eqUilibI’iO entre performance e
Bitola e Bicos Procediment | . 3
o8 consumo que seja compativel com o
Sistema >
2 terreno  mais sinuoso a ser
tﬁ‘ a’hl %] /,9|
trabalhado.
Config. Escorva HVAC Luzes .
Controles  Automitica e e Para utilizar o recurso deve estar
Purga de Ar .
ativado na barra de acessos.
oto) S

Manutengdo istemade  Sistema de
e Calibragées Enxdgue Gerenciamen
to de
=

@ engine O n ‘ Max Engine speed () E}
Mniwmsm) o
O —R)
+
2100,/ +—® 5
Engine Power 2100+
n/min —
7.8h “
® BO

A. Abrir o modo de configuragdo da faixa de RPM;

Visualizacdo do RPM predefinido;

C. Campo de edicdo para defini¢es, pode ser ajustado ao clicar sobre o valor ou botdo (+) para aumentar
e (-) para diminuir;

Ao clicar na rotacdo maxima o motor ndo passara do RPM predefinido, somente apds desativar a funcdo do
FieldCruise™ a rotacdo retornard ao nivel maximo.

Obs: Evite deixar o motor em marcha lenta com a mdquina parada. Isso causa ineficiéncia de combustivel e
actmulo de carbono no motor. Se a maquina tiver que ser deixada parada com o motor funcionando por mais de
3 ou &4 minutos, pressione o botdo de baixa rotacdo. Caso contrario, desligue o motor.
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EXACTAPPLY™ INC, INC Pro - PROCEDIMENTOS DE ENXAGUE E LAVAGEM DO SISTEMA DE SOLUGAO.

IMPORTANTE: Utilize EPI apropriados durante a execucdo de todos os procedimentos contidos neste guia.

l. Procedimento de enxague diario (MANDATORIO realizar todos os dias apés o término da aplicacao)

Realize a Recuperacdo de produto (Se equipado).
Drene em local apropriado os defensivos do tanque de solugao remanescente da dltima aplicagao
Abasteca o tanque de solugdo com 200 litros (53gal) de dgua limpa

Posicione vélvula de pressao (A) para posi¢do de enxague (B)

B oW

5. Ligue a agitagdo e recirculagdo (Se equipado) por pelo menos um minuto. Certifique-se de que a
valvula manual do agitador (D) esteja aberta.
A pressdo de recirculagdo pode ser aumentada de 275 kPa [2,75 bar] [38,88 psi] para 550 kPa [5,5 bar]
[79,77 psil dependendo do produto usado.

»

M4&025 M4030 and M4040

Ligue a bomba de solugdo e mantenha-a funcionando por 5 min

Desligue a bomba de solucdo e drene a dgua do tanque de solucdo.

NOTA: Se apds o enxague permanecerem muitos depdsitos de defensivos na parede do tanque de

solugdo, entdo é recomendado executar o "Procedimento de limpeza semanal”.

9. Remova os filtros de linha de solugdo, limpe-os e remonte-os.

10. Abasteca o tanque de solugdo com 500 litros (132gal) de dgua limpa.

1. Ligue a bomba de solugdo e mantenha em funcionando por Smin.

12. Posicione a vélvula de pressao (A) para posicdo de pulverizagao (C) (Imagem do passo 4).

13, Selecione na tela de configuragdes do sistema de pulverizacdo:
ExactApply™: modo de pulverizagdo A+B, pressdo de alvo em 500 ~ 600 kPa (72 - 87 psi), pulsagdo fixa
em 50 - 75% e aperte o botdo de pulverizacdo mestre.
INC Pro™: selecione a pressao alvo de 500 kPa (5 bar) (72 psi), pulsa¢do da vélvula fixa e vazdo do bocal
de 75%.

14.  Pulverize o contelido do tanque de solugdo por pelo menos 1 minuto, evitando esvaziar totalmente.

15. NOTA: Caso a bomba de solugdo trabalhe sem liquidos (seca), danos poderdo ocorrer em seus
componentes.

16. Desligue a bomba de solucdo e agitagdo.

17. Execute arecuperagao de produto (Se equipado) para recuperar a 4gua do sistema de solugdo para o
tanque. Depois disso, descarte a dgua suja do tanque de solucdo em uma drea segura.

o ~N o
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18.

Execute a Purga de ar da barra (Se equipado) para eliminar o residual da tubulacao.

NOTA: Dependente da caracteristica dos produtos utilizados e sequéncia da preparacdo da calda talvez
seja necessario realizar o processo de enxague didrio mais de uma vez por dia e/ou utilizar detergente
adequado diariamente. A John Deere oferta com exclusividade o GoodSolution SW52355.

Procedimento de limpeza semanal (a frequéncia pode variar em funcao das caracteristicas e solubilidade

dos produtos utilizados)

1-
2.
3.

-
6-

8-
9.

10-
11-
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Execute "Procedimento de enxague didrio".

Execute o alivio de pressdo da barra.

Desmonte 4 engates rapidos (Se equipado) ou Aspiradores de ar (J) de diferentes se¢des para verificar
se ha depdsito de defensivos nos tubos de solugdo. Se forem encontrados depdsito de defensivos,
realizar o "Procedimento de limpeza pesada".

=

Desmonte 4 valvulas solenoides aleatoriamente para verificar quanto a desgaste dos émbolos e
depésitos de defensivos. Se forem encontrados depdsito de defensivos, realizar o "Procedimento de
limpeza pesada".

Abasteca o tanque da solugdo com 500 litros (132 gal) de d4gua limpa.

Adicione detergente apropriado ao tanque de solu¢do sequindo a recomendacdo de mistura do
fornecedor do produto.

Posicione a vélvula de pressdo (A) para a posicao pulverizar (C).

Ligue a bomba de solugdo e o agitador.

Execute a Escorva Automatica ou ative a recirculagdo (Se equipado), para suprir detergente aos bicos de
pulverizacdo.

NOTA: Para informagdes sobre Escorva Automatica ou Recirculagdo de produto, consulte o Manual do
Operador.

Posicione a valvula de pressdo para a posicao de enxague

Mantenha a bomba de solu¢do funcionando por 10 minutos ou o tempo recomendado pelo fornecedor
do detergente

Selecione na tela de configuragdes do sistema de pulverizacdo:

ExactApply™: modo de pulverizagdo A+B, pressdo de alvo em 500 ~ 600 kPa (72 - 87 psi), pulsagdo fixa
em 50 - 75% e aperte o botdo de pulverizagdo mestre.

INC Pro™: selecione a pressdo alvo de 500 kPa (5 bar) (72 psi), pulsagdo da vélvula fixa e vazdo do bocal
de 75%.

Pulverize o contetido do tanque de solu¢do por pelo menos 1 minuto, evitando esvaziar totalmente.
Desligue a bomba de solucao.
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15- Execute a Recuperacdo de produto (Se equipado) para recuperar a dgua do sistema de solugdo para o
tanque. Depois disso, descarte a agua suja do tanque de solugdo em uma drea segura.

16- Execute a Purga de ar da barra (Se equipado) para eliminar o residual da tubulagdo.

17- Desligue a bomba de solucdo e o agitador.

18- Execute a Escorva Automética ou Recirculacdo (Se equipado) com &gua limpa.

lll. Procedimento de limpeza Externa

1- Realize a limpeza externa semanalmente seguindo as instrucdes abaixo:

2- Abra as barras de pulverizacdo em local apropriado para a limpeza dos produtos quimicos
acumulados

3- Utilize lavadora de pressdo para limpeza dos componentes estruturais da barra.

4- N&o lave componentes/conectores eletrdnicos com dgua pressurizada, use pressao normal menor
que 345 kPa.

5- Se necessdrio, utilizar detergente com pH neutro (=7).

6- Caso seja indispensével o uso de dgua pressurizada proximo a componentes eletronicos, REDUZIR

apressao e PULVERIZAR O JATO EM UM ANGULO de 45 a 90° sob risco de danos aos
componentes eletrénicos.

7- Deixe o pulverizador secar e avalie novamente presenca de depdsitos quimicos.
8- Se necessario, repita o processo.

IV. Procedimento de limpeza pesada

1-  Execute o "Procedimento de limpeza semanal ".

2- Desmonte os Engates Rapidos ou Aspiradores de ar dos tubos de solugdo (J) para limpeza interna dos
tubos de solucdo.

3-  Usando o kit de ferramentas do Controle individual de Pontas enviado junto com a maquina, desmonte
os cartuchos, émbolos e molas para limpa-los (se necessario, use um pincel).

4- NOTA: NAQ monte os cartuchos no solenoide quando estes estiverem MOLHADOS para evitar
oxidacao.

5- NOTA: Nao desmonte os chicotes elétricos do sistema ExactApply™ ou porta-bicos dos tubos de
solugdo apenas para inspecdo. Apenas desmonte os porta-bicos dos tubos de solugdo quando
realmente necessario.

6- Execute a Escorva Automética ou Recirculagdo (Se equipado) com dgua limpa.

V. Maquina parada por motivo inesperado

- Desligue a Agitacdo e Recirculacdo** (Se equipado).
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2- Realize a Recuperacdo de produto (Se equipado).
3-  Posicione a vélvula de succdo (G) para reservatdrio de dgua limpa (H) e ligue a bomba de solugéo.

M4030 and M4040

4-  Selecione na tela de configuragdes do sistema de pulverizagdo:
ExactApply™: modo de pulverizagdo A+B, pressao de alvo em 500 ~ 600 kPa (72 - 87 psi), pulsacdo fixa
em 50 - 75% e aperte o botdo de pulverizacdo mestre.
INC Pro™: selecione a pressdo alvo de 500 kPa (5 bar) (72 psi), pulsagdo da vélvula fixa e vazdo do bocal
de 75%.

5-  Pulverize por 5 min.

6- Desligue a bomba de solucdo.

7-  Realize a Purga de Ar da barra (Se equipado).

8- Feche o registro de alimentacdo da tubulagdo da barra (K).

”
r.

" M4030 and M4040

9- Posicione a valvula de sucgdo (G) para tanque de solugdo (1) .
10- Mantenha somente agitacdo e a bomba de solu¢do ligada até retomar a operagdo da maquina.
- Execute a Escorva Automética ou ative a Recirculacdo (Se equipado) quando retomar a operagao.

*Este guia ndo trata sobre limpeza de vélvulas manuais e outros componentes do sistema de solugdo. Para
informacoes sobre limpeza em outros componentes por favor consulte o manual de operagdo da maquina.

Consulte o seu concessionario ou Engenheiro Agrénomo sobre detergentes recomendados, a John Deere oferta
com exclusividade o GoodSolution (SW52355).

N&o deixe de consultar a lista de reproducdo dos videos “Como Fazer? Ajustes nos Pulverizadores” no canal
oficial da John Deere Brasil no YouTube™.
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https://youtube.com/playlist?list=PLF9Q50fUgWdkq004DWWWzBmth-BqZAgww

MANUTENGAO DOS PORTA BICOS EXACTAPPLY™

O processo de desmontagem da torre do

ExactApply™ deve ocorrer somente em casos
especificos (Limpeza, verificacdo e substituicdo dos
solenoides) e exige cuidados pois contém parte
sensiveis.

Durante o procedimento é indispensavel o uso
do Kit de manutencdo e limpeza que vem acompanhado
com a maquina. A utilizacdo de qualquer outra
ferramenta que ndo seja as presentes no kit pode

causar danos aos componentes da torre.

O Kit é composto por:

Torres de Bico | Configura¢do Manual @@

X

Diant...
L]
6

-y (] -3
o] I [ |
I AlB

|
Modo de Pulve...
T )

1 2 3 4

1 - Taquimetro Calibrado;

2 - Solenoides de reposicao;

3 - Pinos, parafusos, porcas e abragadeiras;
4 — Suporte de fixacdo do solenoide;

5 — Escova de auxilio a limpeza;

6 - Gancho.

Pontas Ativas

=1 Diant.. ﬂ
T 0%

040
z °

Pulsagdo da Vélvula
Modo

“in Trase.

Fluxo dos Bicos

50%

IMPORTANTE: Antes de iniciar a desmontagem faca o alivio de pressdo do sistema de solugdo.

Inicio do procedimento de desmontagem:

Se a torre estiver instalada na maquina o primeiro passo antes de iniciar a desmontagem é certificar-se

que a chave de contato esteja na posi¢do desligada.

Em sequida desconecte o chicote da torre que sera realizado a desmontagem, levantando o pino de

travamento (vermelho) e pressionando a trava de encaixe.
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Desmontagem dos componentes da torre

A desmontagem dos componentes da torre deve ser realizada em um local limpo e de boa visibilidade.

Use de preferéncia o gancho (6) como ferramenta de auxilio.

IMPORTANTE: Use sempre os EPIs recomendados para manusear as torres ExactApply™ contaminadas com
quimicos, tais como: luvas e mascara respiratdria.

Porta bicos

Para desmontagem do porta bico é necessario a retirada do pino “U" localizado na parte inferior da base

do LED. Pressione a extremidade do mesmo e com o auxilio do gancho puxe-o até que ele desencaixe.

Inicie a desmontagem da bobina retirando o pino “R” que faz a juncdo e travamento do conjunto bobina

e solenoide. Pressione o dedo polegar no corpo da torre e com ajuda do dedo indicador puxe o pino.

Em seguida segure o corpo da torre e puxe a Bobina fazendo movimentos rotativos.

IMPORTANTE: Exercer movimentos bruscos e/ou de “alavanca” durante a retirada da bobina pode danificar a
vélvula internamente.
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Vélvula Solenoide

Assim que retirar a bobina repita os mesmos movimentos para retirar a vélvula.

A desmontagem da valvula deve ser feita utilizando o suporte (4), taquimetro calibrado (1) e gancho (6) presentes
no kit de manutencao.

IMPORTANTE: Verifique o anel retentor presente no assento da vélvula, sua dilatacdo causa dificuldade de
encaixe no processo de montagem. Nao o deixar fora da posicao original.
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Embolo e mola

Dentre os componentes da torre, esses dois itens exigem maior atencdo, por serem pecas de desgaste
de tamanho reduzido.

Retire o émbolo e mola com o auxilio do gancho. Fique atento, pois esses dois itens sdo suscetiveis a perca se a

manutencao for feita em lugar inadequado.

[ ol

Montagem

O processo de montagem do corpo da torre deve seqguir as mesmas recomendacdes da desmontagem.
Atentar sempre para as partes menores e sensiveis.
Certifique-se que todos os anéis de vedacdo e componentes da valvula estejam encaixados em seus devidos
lugares e ao torquear o assento da valvula na haste basta aplicar forca até ouvir o primeiro clique, o que equivale

a0.6 Nm.

MANUTENGAO DOS PORTA BICOS INC ou INC PRO™

Porta bicos

Para desmontagem/manutencdo do porta bicos, utilize o kit de ferramentas disponivel na maleta do
INC/INC PRO™,

Suporte ao Produto de Pulverizadores — Janeiro/2024

41

Public



1-Gancho;
2 - Taquimetro calibrado;

3 - Vedacdes Adaptador;

2 4 - Chave remocao Adaptador;
) 5 — Suporte para Solenoide;
o 6 - Valvulas.
7-Pinos “R".
8 — Escova.

9 — Adaptadores.
11/ 10 9/ 10 — Porcas e Parafusos.
11 - Cintas Plasticas.

Remova a trava do porta bicos para ter acesso as veda¢des durante inspecéo.

Se necessdrio a remogao do adaptador (9), utilize a ferramenta especial (4) somente para a remogdo do
componente.

Pararealizar a montagem, aplique vaselina para assentar o anel de vedacdo corretamente nos porta

bicos e aplique um torque leve no adaptador (9) utilizando somente as maos e evitando apertar até fim o de
curso.
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A montagem e desmontagem dos solenoides, valvulas e componentes do controle individual de pontas
segue o mesmo principio entre elas. Consulte a secdo anterior para obter mais informacdes.

Manutencoes

O ExactApply™, INC e INC PRO™ possuem algumas semelhancas fisicas entre componentes, contudo
varias diferencas em especificacdes. Para qualquer substituicdo de pecas, consulte seu concessiondrio John Deere
para a escolha do cédigo de pecas correto para cada tecnologia disponivel.

Exemplo:

INCPRO ™ & ExactApply™
‘

INC™
‘ I o)

SOLUGAO DE PROBLEMAS

ExactApply™
1) Variagdo da pressdao em modo pulsacdo

e O modo pulsagdo trabalha com pressédo de aplicacao fixa, variando a largura de pulsagdo dos porta bicos
em funcdo da velocidade. Porém, quando a largura de pulso chega ao limite maximo com o acréscimo de
velocidade, o sistema aumenta a pressdo para que se mantenha a taxa de aplicagdo.

e O mesmo ocorre em baixas velocidades, quando a pulsacdo chega ao limite minimo, o sistema reduz a
pressao.
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2)

3)

4)

5)

6)

Suporte ao Produto de Pulverizadores — Janeiro/2024

A correta escolha de tamanho de ponta e pressdo para o modo de pulsacdo deve levar em conta os
seguintes fatores: a velocidade média de aplicacdo deve coincidir com uma largura de pulso de 75%.
Assim, durante a aplicacdo serd possivel aumentar e reduzir a velocidade mantendo a pressdo-alvo.

Sistema ndo compensa curva

A compensacdo de curva deve ser habilitada nas configuracdes avangadas do sistema ExactApply™.
Como este recurso utiliza informacdes da antena para operar, ela deve estar conectada ao chicote e
operando com sinal de GPS. Caso contrdrio o sistema ndo permitird que a compensacdo de curva seja
habilitada.

Modo de auto selecdo operando fora das faixas de pressao informadas

No modo de auto selecdo cada etapa (A, B e A+B) trabalha com faixas de pressdes restritas. E estas faixas
de pressdo sdo definidas de acordo com o tamanho de gota desejado.

Entretanto, para o correto funcionamento deste modo, as faixas de velocidade para cada etapa,
resultantes das pressdes escolhidas, devem possuir uma pequena sobreposicao.

Se acaso esta sobreposicdo ndo for respeitada, o sistema saira destas faixas de pressao escolhidas, para
que seja mantida a taxa de aplicacdo.

Quando este problema ocorrer o sistema informard a mensagem: “Excederd a faixa de pressao minima e
maxima”, no menu de “Configuracdo do modo automatico”.

Para corrigir o problema, as pressdes devem ser ajustadas para que haja a sobreposicdo das faixas de
velocidade.

Configuracoes do ExactApply™ limitadas

Os recursos mais tecnoldgicos do sistema ExactApply™, como pulsacdo e auto selecdo, sdo feitos para
operar com TAXA-ALVO de aplicacdo.

Porém, quando nos botdes do apoia braco, estiver selecionado PRESSAQ-ALVO de aplicacdo, o sistema
ndo permite que os modos de pulsagdo e auto selecdo sejam habilitados.

A simples troca para TAXA-ALVO retoma todas as possibilidades de configuracao.

Falhas elétricas nas torres ExactApply™

Do lado esquerdo do pulverizador, logo acima do edutor existe uma caixa de fusiveis e relés,
pertencentes a linha de alimentacdo de todos os porta bicos da barra.

Na ocorréncia de falha nos porta bicos devem ser feita uma inspecdo visual nesta caixa de fusiveis.

Os LEDs nos porta-bicos auxiliam na indicagdo dos que possuem falha elétrica.

Bico ndo aplica/nao desliga

Quando a ponta de pulverizagdo ndo aplica quando acionada, ou ndo para de aplicar quando a
pulverizacdo é desativada, o porta bico pode estar com o émbolo da valvula obstruido por impurezas.
Para resolver o problema é necessario realizar o procedimento de desmontagem das vélvulas e limpeza
dos componentes.
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7)

8)

Vazamento de solucdo nos bicos laterais

Quando o sistema apresentar vazamento nas torres laterais, devem ser substituidos os reparos internos
do porta bico.

Vazamento de solucdo ao redor do solenoide

Para vazamento ao redor do solenoide deve ser substituido o anel O-ring da sede da valvula.

Pulverizador

9)

10)

Pico de pressdo noinicio da aplicacao

A Pressdo de pulverizacdo desligada é a pressdo assumida pelo sistema quando o pulverizador realiza
manobras de cabeceira com a pulverizacdo desligada, mantendo a agitacdo em funcionamento.
Quando esta pressdo estd muito elevada em relacdo a pressdo média da maquina durante a aplicagdo,
causa um pico de pressdo na barra quando a pulveriza¢do é retomada.

Para solucionar este problema deve-se reduzir a “Pressdo de pulverizacdo desligada” para um valor que
ndo cause o pico de pressdo e ainda mantenha o desempenho da agitac&o.

Oscilacao da taxa

Como o sistema ExactApply™ permite uma grande faixa de velocidade de aplicacdo, consequentemente
permite uma grande faixa de fluxo. Assim, a vélvula de orificio pode ser colocada em uma posigdo
intermedidria.

Se o sistema apresentar oscilacdo de pressdo e taxa-alvo, deve-se fechar um pouco a mesma, se
apresentar aviso de restricdo, deve-se abrir um pouco. Até que se encontre a melhor posicdo para a
condicdo de aplicagdo.

Em algumas configuracdes de pulverizacdo é possivel que o nivel de abertura da vélvula de agitacdo
contribua com oscilagdes na taxa. Neste caso, deve-se ajustar a abertura da valvula de modo que ndo
afete a agitacdo nem a taxa alvo.

Agitacdo causando espuma / insuficiente

O sistema de agitacdo é acionado por uma eletrovélvula, estd por sua vez é acionada por um botdo
localizado no apoia brago.

Junto a esta eletrovélvula existe uma valvula manual, através do fechamento gradual desta vélvula
manual pode-se reduzir o nivel de agitagdo, assim, diminuindo a quantidade de espuma.

Para problemas relacionados a agitagao insuficiente consulte seu concessionario John Deere.

Ajuste a pressao de pulverizacdo desligada para o maximo de 1000 kpa ou pressao de recirculacdo para
o maximo de 551 kpa (Se equipado) para reduzir formag&o de espuma.

Consulte seu concessiondrio JD sobre o kit agitacdo adicional disponivel.
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12) Bolhas de produto na calda

e Durante o abastecimento utilizando o edutor, ndo devem ser succionados produtos com o fundo do
edutor seco.

e Para o correto abastecimento deve-se acionar os esquichos laterais do edutor, e controlar o nivel de
sucgao, para manter um nivel de dgua no fundo do edutor.

13) Succdo do Edutor Lenta
e Busque por vazamentos em mangueiras, abragadeiras ou ainda mangueiras dobradas
e Desligue arecirculacdo (Se equipado).

Caso necessdrio consulte seu concessionario John Deere.
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